
超小型系列 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

摘要 

機械加工範例 

超小型系列 

一般說明 

刀把 

645型 

645.G型 

676型 

676.G型 

687型 
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摘要 
超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

刀把 

660、670、680型 

K 645 / K 676型 

刀具  

仿形和靠模 

050型 

仿形和靠模 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

 

 

050型 

仿形和靠模 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

 

 

 

050.20型 

仿形和靠模 

前端角 20° 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

 

 

053型 

仿形和靠模 

刀尖圓弧半徑 0.03 

最小孔徑自 ø 2.8 mm起 

 

 

055型 

仿形和靠模 

刀尖圓弧半徑 0.05 

最小孔徑自 ø 2.0 mm起 

 

 

050 B型 

仿形和靠模 

具內部冷卻劑通道 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

摘要 

刀具  

仿形和靠模 

050 C型 

仿形和靠模 

具斷屑設計提供更佳的切屑控制 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

050 CB型 

仿形和靠模 

具可將冷卻劑送至孔中的內部通

道和斷屑設計 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

050 CBN型 

仿形和靠模 

最小孔徑自 ø 2.8 mm起 

 

 

047型 

搪孔和仿形 

具 47°刀形幾何 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

090型 

搪孔和仿形 

具 90°刀形幾何 

最小孔徑自 ø 2.8 mm起 

反向搪孔刀具 

080型 

反向搪孔 

最小孔徑自 ø 3.0 mm起 

刀具 

內部起槽 

002型 

起槽 

最小孔徑自 ø 2.0 mm起 

起槽深度可達 0.4 mm 
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摘要 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

003型 

起槽 

最小孔徑自 ø 3.0 mm起 

起槽深度可達 0.6 mm 

004型 

內部起槽 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

起槽深度可達 0.8 mm 

004 M型 

內部起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

起槽深度可達 0.8 mm 

005型 

內部起槽 

最小孔徑自 ø 5.0 mm起 

起槽深度可達 1.0 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

 

005 M型 

內部起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 5.0 mm起 

起槽深度可達 1.0 mm 

006型 

內部起槽 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

起槽深度可達 1.8 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

006 M型 

內部起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

起槽深度可達 1.8 mm 

007型 

內部起槽 

最小孔徑自 ø 6.8 mm起 

起槽深度可達 2.5 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

摘要 

007 M型 

內部起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 6.8 mm起 

起槽深度可達 2.5 mm 

008 M型 

內部起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 7.8 mm起 

起槽深度可達 3.0 mm 

全半徑型 

內部起槽 

靠模 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

全半徑 0.5-1.0 mm 

060型 

搪孔/仿形和去角 

最小孔徑自 ø 5.0 mm起 

 

 

070型 

預先起槽和去角 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

刀具 

內螺紋 

 

公制 ISO標準螺紋型 

內螺紋部分輪廓 60° 

最小孔徑自 ø 2.4 mm起 

螺距 P = 0.5-1.5 mm 

 

 

公制 ISO細螺紋型 

內螺紋部分輪廓 60° 

最小孔徑自 ø 3.2 mm起 

螺距 P = 0.5-1.5 mm 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

摘要 

公制 ISO標準螺紋型 

內螺紋全輪廓 60° 

最小孔徑自 ø 4.8 mm起 

螺距 P = 0.5-1.5 mm 

 

 

公制 ISO細螺紋型 

內螺紋全輪廓 60° 

最小孔徑自 ø 4.0 mm起 

螺距 P = 0.5-1.5 mm 

 

 

公制 ISO韋氏螺紋型 

內螺紋部分輪廓 55° 

最小孔徑自 ø 4.8 mm起 

 

 

 

 

梯形螺紋型 

內螺紋部分輪廓 30° 

最小孔徑自 ø 7.0 mm起 

螺距 P = 2.0-3.0 mm 

刀具 

孔面起槽 

510 M型 

內部孔面起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 5.0 mm起 

開槽深度可達 4.0 mm 

 

 

610型 

內部孔面起槽 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

610 M型 

內部孔面起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

610型 

內部孔面起槽 

全半徑 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

摘要 

620型 

內部孔面起槽 

樞軸式 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

620 M型 

內部孔面起槽 

樞軸式 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

010型 

內部孔面起槽 

最小孔徑自 ø 8.0 mm起 

010 M型 

內部孔面起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 8.0 mm起 

010型 

內部孔面起槽 

全半徑 

最小孔徑自 ø 6.0 mm起 

015型 

表面起槽 

最小孔徑自 ø 8.0 mm起 

015 M型 

表面起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 ø 8.0 mm起 

016/020型 

表面起槽 

具雙內部 

冷卻劑通道 

最小孔徑自 ø 16.0 mm起 

520型 

內搪孔去角 

最小孔徑自 ø 1.0 mm起 
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套組 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

摘要 

套組 1 

右手版搪孔/仿形、靠模、

和起槽刀具 

 

 

 

 

 

 

套組 2 

右手版起槽刀具 

 

 

 

 

 

 

 

套組 3 

右手版搪孔/仿形、靠模刀

具 

 

 

 

 

 

套組 6 

右手版樞軸式起槽刀具 

 

 

 

 

 

 

 

切削資料， 

等級摘要和 

技術資訊 

產品總覽 

©  07/2011修訂版 

版權所有。 

禁止完整的或摘錄的轉載或出

版本目錄。 

保留技術變更和錯誤的權利，

不保證沒有誤刊。 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

機械加工範例 

請至本網站觀賞完整影片：www.duemmel.de 

僅需 2種刀把即可使用超過 1000種不同的刀具。 

微型機械加工界的卓越系統。 



   

 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

一般說明 

庫存可提供超過 1000種不同的刀具 

刀把 

內部冷卻劑通道 

提高重複精確度的阻銷 

提高定位安全的 

雙定位夾點 

•  刀具更換便捷 

•  最高的長度和直徑設定重

複精確度 

•  輕易且正確的符合峰高 

645型 

使用 ø 4 mm和 ø 5 mm的刀具 

676型 

使用 ø 6 mm和 ø 7 mm的刀具 

687型 

使用 ø 8 mm和 ø 7 mm的刀具 

660、670、680型 

使用 ø 6 mm、ø 7 mm、和 ø 8 mm的刀具 

K型 

520型和 B型刀具專用 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

645型 

刀把 

最小孔徑自 Ø  12.0 mm

起，供 D最小值 Ø  0.2 mm 

- 5.0 mm刀具使用 

定位側 

Ø  4.0 mm 
定位側 

Ø  5.0 mm 

刀把可使用右手版和左手

版刀具 

僅需 2種刀把即可固定所

有軸徑 4-7 mm的刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 



   

 

定位側 

Ø  4.0 mm 

定位側 

Ø  5.0 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

645 G型 

修改定位螺絲的改良版刀

把 

最小孔徑自 Ø  12.0 mm起，供 D最

小值 Ø  0.2 mm - 5.0 mm刀具使用 

刀把可使用右手版和左手

版刀具 

僅需 2種刀把即可固定所

有軸徑 4-7 mm的刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

676型 

刀把 
最小孔徑自 Ø  16.0 mm起，

供 D最小值 Ø  6.0 mm刀具

使用 

定位側 

Ø  7.0 mm 

定位側 

Ø  6.0 mm 

刀把可使用右手版和左

手版刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 



   

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

最小孔徑自 Ø  16.0 mm起，

供 D最小值 Ø  6.0 mm刀具

使用 

676 G型 

修改定位螺絲的改良版刀把 

刀把可使用右手版和左

手版刀具 

單位為 mm 

定位側 

Ø  7.0 mm 

定位側 

Ø  6.0 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 



超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

最小孔徑自 Ø  16.0 mm起，

供 D最小值 Ø  6.0 mm刀具

使用 

687型 

刀把 

定位側 

Ø  8.0 mm 

定位側 

Ø  7.0 mm 

刀把可使用右手版和左

手版刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 
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 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

660、670、680型 

刀把 

最小孔徑自 Ø  12.0 mm起，供

D 最小值 Ø  6.0 mm、Ø  7.0 

mm、Ø  8.0 mm刀具使用 

刀把可使用右手版和左

手版刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

K 645型 

最適合 520型和具搪孔中央冷

卻的高壓應用使用的刀把 

孔徑 Ø  12.0 mm / Ø  16.0 mm / Ø  

20.0 mm，供 D最小值 Ø  0.2 

mm - 5.0 mm刀具使用 

定位側 

Ø  4.0 mm 
定位側 

Ø  5.0 mm 

刀把可使用右手版和左

手版刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

K 676型 

最適合 520型和具搪孔中央冷

卻的高壓應用使用的刀把 

孔徑 Ø  16.0 mm / 20.0 mm，

供 

D最小值 Ø  6.0 mm - 6.8 mm

刀具使用 

定位側 

Ø  6.0 mm 

定位側 

Ø  7.0 mm 

刀把可使用右手版和左

手版刀具 

單位為 mm 

件號 

刀具 D

最小值 刀把零件 Ø  定位螺絲 六角扳手 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050型 

仿形和靠模 

最小孔徑自 Ø  

0.2 mm起 

t

最
大
值 

值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

值 

D

最
小
值 

適用的刀把 

型號 (第 12頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和

價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R050.02-1/CN45F 



   

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050型 

仿形和靠模 

最小孔徑自 Ø  2.0 mm起 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 8

倍 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R050.02-5/CN45F 



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050型 

仿形和靠模 
最小孔徑自 Ø  0.2 mm起 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 8倍 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

、1
6

、

和1
7

頁) 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



   

 

050.20型 

仿形和靠模 

前端角 20° 

最小孔徑自 Ø  2.0 mm起 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版

本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和

價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R050.20-5/AL41F 



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

053型 

仿形和靠模 

刀尖圓弧半徑 0.03 mm 

最小孔徑自 Ø  2.8 mm起 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版

本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R053.03-10/AL41F 



   

 

 
印象 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t
最
大
值 

055型 

仿形和靠模 

刀尖圓弧半徑 0.05 mm 

最小孔徑自 Ø  2.0 mm起 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版

本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和

價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R055.2-5/AL41F 



   

 

055型 

仿形和靠模 

刀尖圓弧半徑 0.05 mm 

最小孔徑自 Ø  2.0 mm起 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

、1
4

、

和1
7

頁)) 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050 B型 

搪孔/仿形、靠模 

具內部冷卻劑通道 

最小孔徑自 Ø  6.0 mm起 

懸伸長度 (L1) 可達 D的

7倍 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

、1
4

、

和1
7

頁)) 

t

最
大
值 

R最大值 0.2 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R050.6-35B/AL41F 



   

 

 

 

 

t

最
大
值 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050 C型 

仿形和靠模 

具斷屑設計提供更佳的切屑控制 

最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7

倍 

R最大值 0.2 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R050.4-10C/AL41F 



超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050 C型 

仿形和靠模 

具斷屑設計提供更佳的切屑控制 

最小孔徑自 Ø  2.0 mm起 

懸伸長度 (L1) 可達 D的

7倍 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

、1
6

、

和1
7

頁) 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050 CB型 

仿形和靠模 

具可將冷卻劑送至孔中的內部

通道和斷屑設計 

最小孔徑自 Ø  6.0 

mm起 

懸伸長度 (L1) 可

達 D的 7倍 

t

最
大
值 

R最大值 0.2 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

、1
6

、

1
7

、
和1

9

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和

價目表 

 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R050.6-35CB/AL41F 



超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

050 CBN型 

仿形和靠模 

用於硬切削 

最小孔徑自 Ø  2.8 mm起 

t

最
大
值 

R最大值 0.2 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

、1
4

、

1
6

、
和1

7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

R050.3-10/CBN 
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047型 

仿形和靠模 

具 47°刀形幾何 

最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 R最大值 0.15 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

T版本有更大的 t最大值 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

、1
4

、

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和

價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R047.T2-10/CN45F 



 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

090型 

仿形和靠模 

具 90°刀形幾何 

最小孔徑自 Ø  2.8 mm起 

t
最
大
值 R最大值 0.2 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»和

價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R090.3-10/CN45F 



   

 

 

080型 

反向搪孔 

最小孔徑自 Ø  3.0 mm起 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

、1
4

、

1
6

、
和1

7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R080.0003-15/CN45F 



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

002型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  2.0 mm起 

起槽深度可達 0.4 mm 

t
最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R002.0050-5/AL41F 
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003型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  3.0 mm起 

起槽深度可達 0.6 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R003.0070-5/AL41F 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

004型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 

起槽深度可達 0.8 mm 

t
最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R004.0100-10/CN45F 
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碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R004M0100-10/AL41F 

004 M型 

起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 

起槽深度可達 0.8 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

005型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  5.0 mm起 

起槽深度可達 1.0 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

t
最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R005.0100-10/CN45F 



   

 

005型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  5.0 mm起 

起槽深度可達 1.0 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

005 M型 

起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 Ø  5.0 mm起 

起槽深度可達 1.0 mm 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R005M0100-10/AL41F 

t

最
大
值 



   

005 M型 

起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 Ø  5.0 mm起 

起槽深度可達 1.0 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

006型 

起槽 

t
最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R006.0100-10/CN45F 

最小孔徑自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 1.8 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 



   

 

006型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 1.8 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

006 M型 

起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 Ø  6.0 mm

起  

起槽深度可達 1.8 mm 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R006M0100-10/AL41F 

t

最
大
值 



   

007型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  6.8 mm起 

起槽深度可達 2.5 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R007.0100-10/CN45F 



 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

007型 

起槽 

最小孔徑自 Ø  6.8 mm起 

起槽深度可達 2.5 mm 

懸伸長度 (L1) 可達 D的 7倍 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 
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007 M型 

起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 Ø  6.8 mm起 

起槽深度可達 2.5 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R007M0100-10/AL41F 

t

最
大
值 



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

t

最
大
值 

008 M型 

起槽 

具圓弧刀尖 

最小孔徑自 Ø  7.8 mm起  

起槽深度可達 3.0 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

6

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R008M0100-30/AL41F 
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印象 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t
最
大
值 

全半徑型 

起槽和靠模 

最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 

全半徑 0.5-1.0 mm 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
.1

6
.1

7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R004-0.50-16/CN45F 



   

060型 

仿形和去角 
最小孔徑自 Ø  5.0 mm起 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
.1

6
.1

7

頁) 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R060.5-15/CN45F 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



 

 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t

最
大
值 

070型 

預先起槽和去角 
最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
. 1

7

頁) 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R070.4-10/CN45F 
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公制 ISO標準螺紋型 

內螺紋部分輪廓 60° 

最小孔徑自 Ø  2.4 mm起 

螺距 P = 0.5-1.5 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 
D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
. 1

6
.1

7

頁) 

螺
距 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R003.0105-8/CN45F 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

公制 ISO細螺紋型 

內螺紋部分輪廓 60° 

最小孔徑自 Ø  3.2 mm起 

螺距 P = 0.5-1.0 mm 

件號 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
. 1

7

頁) 

螺
距 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R004.0105-10/CN45F 



   

 

 

公制 ISO標準螺紋型 

內螺紋全輪廓 60° 

最小孔徑自 Ø  4.8 mm起 

螺距 P = 0.8-1.5 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
.1

6
. 1

7

頁) 

螺
距 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R105.0408-15/AL41F 

D
最
小
值 



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
. 1

7

頁) 

螺
距 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R104.0205-15/AL41F 

公制 ISO細螺紋型 

內螺紋全輪廓 60° 
最小孔徑自 Ø  4.0 mm起 

螺距 P = 0.5-1.0 mm 
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公制 ISO韋氏螺紋型 

內螺紋部分輪廓 55° 
最小孔徑自 Ø  4.8 mm起 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 
D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

2
.1

4
.1

6
. 1

7

頁) 

每英吋螺紋數 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R005.5548-15/CN45F 



 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

圖 X為放大檢視 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (1

4
.1

6
. 1

7

頁) 

螺
距 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R007.1220-22/AL41 

梯形螺紋型 

內螺紋部分輪廓 30° 

最小孔徑自 Ø  7.0 mm起 

螺距 P = 2.0-3.0 mm 
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510 M型 

內部孔面起槽 

具圓弧刀尖 

外溝自 Ø  5.0 mm起 

起槽深度可達 4.0 mm 

起槽寬度度可達 2.0 mm 

t最大值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R510M1008-10/AL41F 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

D最小值 
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超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

610型 

內部孔面起槽 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 3.5 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

t最大值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R610.1008-10/CN45F 

D最小值 



   

 

610 M型 

內部孔面起槽 

具圓弧刀尖 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 6.0 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t最大值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R610M1008-10/AL41F 

D最小值 



 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

t最大值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

610型 

內部孔面起槽 

全半徑 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 6.0 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R610.1005-10/AL41F 

D最小值 



   

 
620型 

表面起槽 

樞軸式 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 6.0 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

D最小值 

L = 左側，繪製為右手切削 R = 右側，繪製為左手切削 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R620.1006-20/AL41F 

t最大值 



 

 

 

D最小值 

L = 左側，繪製為右手切削 R = 右側，繪製為左手切削 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4

和1
7

頁) 

t最大值 

620 M型 

表面起槽 

樞軸式具圓弧刀尖 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 6.0 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R620M1006-20/AL41F 



   

 

 

010型 

內部孔面起槽 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 3.5 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

D最小值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

t最大值 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R010.1008-10/CN45F 



 

 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

010型 

內部孔面起槽 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 3.5 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 
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010 M型 

內部孔面起槽 

具圓弧刀尖 

外溝自 Ø  8.0 mm起 

起槽深度可達 6.0 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

D最小值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

t最大值 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R010M1008-10/AL41F 



 

 

D最小值 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

t最大值 

010型 

內部孔面起槽 

全半徑 

外溝自 Ø  6.0 mm起 

起槽深度可達 6.0 mm 

起槽寬度度可達 3.0 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R010.1005-10/AL41F 



   

 
015型 

表面起槽 

外溝自 Ø  8.0 mm起 

起槽深度 t最大值 30.0 mm 

D最小值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R015.2515-20/CN45F 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



 

 

D最小值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
4
.1

6

和

1
7

頁) 

015 M型 

表面起槽 

具圓弧刀尖 

外溝自 Ø  8.0 mm起 

起槽深度 t最大值 30.0 mm 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

CN45F：R015M2515-20/CN45F 
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016/020型 

表面起槽 

具雙內部 

冷卻劑通道 

外溝自 Ø  16.0 mm起 

起槽深度 t最大值 40.0 mm 

D最小值 

圖示為右手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
6

和1
7

頁) 

高壓冷卻專用，壓力可達 100巴 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要»

和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R016.0300-10/AL41F 



 

016/020型 

表面起槽 

具雙內部 

冷卻劑通道 

外溝自 Ø  16.0 mm起 

起槽深度 t最大值 40.0 mm 
超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
6

和1
7

頁) 
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520型 

內搪孔去角 
孔徑自 Ø  1.0 mm起 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

件號 

t

最
大
值 

D

最
小
值 

適
用
的
刀
把 

型
號 (

第1
2

和1
8

頁) 

圖示為左手版 

註明右手 (R) 或左手 (L) 版本 

單位為 mm 

t最大值 

碳化等級請看第 82頁«等級摘要

»和價目表 

訂購範例： 

右手版本和碳化等級 

AL41F:R520.0045-15/AL41F 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



 

超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

超小型系列套組 1和 2 

套組 1 
右手版搪孔/仿形、靠模、和起槽刀具 

套組 2 

右手版起槽刀具 

名稱 件號 名稱 件號 

刀把 刀把 

刀
具 

刀
具 

套組件號 套組件號 



   

 

超小型系列套組 3和 6 超小型系列 

 

起槽、搪孔、和仿形刀具 

最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

套組 3 
右手版搪孔/仿形、靠模刀具 

套組 6 
右手版樞軸式表面 (孔面) 起槽刀具，最小孔徑自 ø 8.0 mm起 

名稱 件號 名稱 件號 

刀把 刀把 

刀
具 

刀
具 

套組件號 套組件號 



 

切削資料 

標準起槽切銷速度 

孔面起槽進料速度每轉 0.01-0.08 mm 

進料速度 f mm/轉 

加工材料 材料號碼/俗名 硬度 (HB) 

切削速度 Vc = m/min 

塗層 CN45F AL41F 

碳鋼 

合金鋼 

高合金鋼 

不鏽鋼 

鑄鋼 

回火鋼 

鑄鐵 

球墨鑄鐵 

非合金 

合金 



   

 切削資料 

標準起槽切銷速度 

孔面起槽進料速度每轉 0.01-0.08 mm 

加工材料 材料號碼/俗名 硬度 (HB) 

切削速度 Vc = m/min 

塗層 CN45F AL41F 

耐熱 (鎳/鈷) 合金 

鋁合金鑄件 

鋁合金鍛件 

銅和銅合金 

已退火 

不可硬化 

可硬化 

不可硬化 

可硬化 



 

技術資訊 

超小型系列中心高度： 

清除切屑： 

超小型系列冷卻劑： 

超小型系列的基座能確保這

些刀具位於精確地中心高

度。然而因為誤差可能會造

成問題，尤其是進行小直徑

機械加工時，請您務必檢查

您的刀具。 

請選擇小切削寬度的刀具，

讓切屑保持平順，並能從刀

具旁邊流到搪孔外。要避免

切屑堵塞，使用技巧按步驟

開槽。 

使用過濾過的冷卻劑來流出

切屑和冷卻刀具本體。建議

最低冷卻劑壓力為 5巴。 

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com

xiong
Typewritten Text

xiong
Typewritten Text
BiMu Precision ShangHai Co .Ltd
www.bimu-china.com
bimuprecision@126.com



   

一般螺紋 

標準值 

碳化等級 鋼 (抗拉強度 N/mm) 不鏽鋼 鑄鐵 鋁 

超過 

螺距 P 通過的數量 
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 等級總覽 

基材： 

標準塗層： 

特殊塗層：* 

*) 塗層僅應要求供應 

具良好耐磨性能的全方位微粒

合金。 

無塗層適合低速或中等切削速

度應用和加工非鐵材料。 

用於低速切削應用的堅韌 CBN

等級，適合硬化鋼、中斷的切

削、和鑄鐵。 

全方位的 PVD-TIN 塗層，這個

全面的等級適合低速和中等切削

速度，但限於非鐵材料。 

萬能的 TIALN 塗層，具有很高

的耐高溫和耐硬度性能，也很適

合非鐵金屬。 

以中等或低速切削處理鋼材和

非鐵金屬使用的塗層。 

難以加工的材料和大於 52 HRC

的硬切削使用的塗層。 

具有高耐氧化、耐磨、和耐熱

硬度性能，銑削專用的高性能

鋁鉻基質塗層。 
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等級總覽 

具有高耐氧化、耐磨、和耐熱硬度性

能，車削專用的高性能鋁鉻基質塗

層。 

中等和低速切削通用的塗層。 

用於非常高的切削和進料速度，以

及中斷的切削的增厚高硬度塗層。 

用於所有材料的高性能加工的光滑

TIALN塗層。 

用於加工鋁、合金、和非鐵金屬的

塗層。 

具有優異的高耐熱硬度、耐氧化、

和隔熱性能的塗層，非常適合大於

60 HRC的硬切削。 

*) 塗層僅應要求供應 
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 印象 
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筆記 
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產品總覽 

優質碳化切削刀具 

超小型系列 

小型切削系列 

系統 DED系列 

拉削系列 

微型銑削系列 

小型銑削系列 

圓形銑削系列 

圓盤刀具系列 

起槽、搪孔、和仿形刀具，最小孔徑自 ø 0.2 mm起 

起槽、搪孔、和仿形刀具，最小孔徑自 ø 7.8 mm起 

開槽、切割、和車削 

在 CNC車床和銑床上拉削鑑槽 

以圓弧插值進行起溝銑削，最小孔徑自 ø 1.25 mm起 

以三個和六個切削面以圓弧插值進行起溝銑削，最小孔徑自 ø 10 mm起 

以圓弧插值進行起溝銑削，最小孔徑自 ø 34 mm起 

起溝銑削和插削刀具，最小寬度自 4 mm起 
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符合 DIN EN ISO 9001: 2008認證 
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電話： 0049(0)7125/9691-0 

傳真： 0049(0)7125/9691-50 

網際網路：www.duemmel.de 

電子郵件：info@duemmel.de 
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